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ORNEK : Sekilde goriilen motorlu palanga ile
5000 kg’llk yuk dakikada 3.15 m hizla 15 m

yukseklige kaldirilacaktir. 4 isletme grubunda |
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160 kgf/mm” dayamimh donebilen halat Elektrik

moftoru
(TS 1918/10) kullanilan sistemde 4 halath bir ikiz

palanga kullaniimaktadir. Tahrik motoru

n = 750 d/dak secildigine gore,

a) Halat ¢apini hesaplayiniz.

Q

b) Tamburu boyutlandiriniz.

COZUM :
a) Halat ¢apimi veren ifadede ¢ degeri tablodan isletme sartlarina uygun olarak 0.425 alinir
d = C . Sma.\'
Smax 57 Q
Z : np

Maksimum halat kuvveti hesabinda yer alan palanga verimi n, , rulmanl yatakhi makara

kullanildigi kabul edilirse(n= 0.98),

L= = Ll 2l <0 682
pises it R =099 (2 =z/2 =413 =2)
z' Vl=mei 2 12098
Bu durumda maksimum halat kuvveti.
S U0 O kaf

™z, 4:099
dir. Halat ¢ap1 buradan,
d=c"S,. =0425-4/12626 =15 mm
bulunur. TS 1918/10 normunda 160 kgf/mm” i¢in d = 16 mm ¢apli STANDARD halat
secilir. Segilen bu halatin emniyet faktora, halatin teorik kopma kuvvetnin (14600 kgf) ile

maksimum halat ¢ekme kuvveti arasindaki orandan,

14600

V= =116
12628

olarak bulunur.
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b) Tamburun boyutlandirilmasinda ilk adim tambur ¢apinin hesabhdir. Tambur ¢api, tablodan
alinan h; = 25 ve halat ¢apina gore,

D =h,-d=25-16 =400 mm dir.

Tamburun diger boyutlari ise yukun kaldirilacagr yikseklige baghdir. 15 m
yukseklige yikiin kaldirilabilmesi igin tambura ki koldan sarilmasi gereken halat uzunlugu
21l =2-1-h=2:2:15=60 -m dir.

Tambur tzerindeki sarim sayis,

2 60
= +(2.3) = +23
n-D w-04

INE=

50

n

bulunur. Tamburda kullanilan yivlerin adimi (hatvest),

s=d+(1..3)=16+2=18 mm dir

Bu durumda tamburun toplam uzunlugu, kullanilan kanca blogu genisligi e = 250

mm alinarak |,

L, =2n-s+e=50:18+250 =1150 mm

olarak bulunur.
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